
HBI split inverter
+ d’economies

+ de confort
+ de bien-être

H
BI



HBI SPLIT
meilleur bien-être, 
consommation réduite
•   le système s’associe à tous les éléments terminaux (panneaux radiants, ventilo-
 convecteurs et radiateurs) et il est en mesure de produire de l’eau chaude sanitaire;
•   il permet de réduire jusqu’à 30% les frais de chauffage par rapport aux systèmes 
 conventionnels (chaudières à condensation);
•  encombrement réduit grâce à une confi guration Split et utilisation du gaz R410A
• meillleur  confort acoustique grâce au compresseur inverter et aux ventilateurs à vitesse  

variable 
• fonctionnement en chauffage avec des températures extériures jusqu’à  - 20°C en hiver

-20%
ECONOMIES ANNUELLES 

DE LA CONSOMMATION D’ELECTRICITE 
PAR RAPPORT AUX SYSTEMES 

TRADITIONNELS ON-OFF. 

-20%
REDUCTION DES EMISSIONS DE CO2, LE 

GAZ CARBONIQUE QUI EST RESPONSABLE 
DE L’EFFET DE SERRE. 

HBIPOMPE A CHALEUR
TRADITIONNEL ON-OFF

HBI_C
Unité Exterieure HBI_E

Unité Interieure
HBI_WT/WTS

Ballons ACS



BALLON ACS 
HBI WT/WTS

UNITE EXTERIEURE HBI_C

UNITE INTERIEURE HBI_E

Exemple 
d’installation



-20%
D’ECONOMIES ANNUELLES 

DE LA CONSOMMATION D’ELECTRICITE 
PAR RAPPORT AUX SYSTEMES 

TRADITIONNELS ON-OFF. 

-50%
DE REDUCTION DU NIVEAU DE BRUIT, 

ENVIRON 3 DB (A), AVANTAGEUSE SURTOUT 
EN CAS DE FONCTIONNEMENT DE NUIT. 

-20%
DE REDUCTION DES EMISSIONS DE CO2, 

LE GAZ CARBONIQUE QUI EST 
RESPONSABLE DE L’EFFET DE SERRE. 

ALLEGEMENT DE LA FACTURE
Grâce à la 

technologie  
inverter, du 
compresseur 

et au détendeur 
électronique, les pompes 
à chaleur  de la série HBI 
sont en mesure de moduler 
la puissance thermique et 
frigorifi que de façon continue, 
de 35% à 100%. 
Cela permet d’adapter instant 
par instant la puissance 
fournie en fonction de la 
demande. Le résultat apporte 
des économies d’énergie, tant 
pour le chauffage que pour 
la production d’eau chaude 
sanitaire, en moyenne  20% 
par rapport aux séries ON-OFF 
traditionnelles. 

Cela revient à dire que pour 
les 100 euros d’électricité 
consommés par une 
pompe à chaleur ON-OFF 
traditionnelle, la pompe à 
chaleur HBI à inverter assure 
20 euros d’économie nette! 

SILENCE NOCTURNE 
HBI Inverter a été conçu 

en prêtant une 
attention 
particulière 
au silence de 

fonctionnement, 
grâce au choix de composants 
assurant une meilleure 
qualité acoustique  grâce à 
la qualité des équipements 
d’essais et notamment  la très 
sophistiquée chambre semi-
anéchoïque . 
En conditions de marche 

normales, la série HBI est, en 
moyenne, plus silencieuse 
des tradionelles pompes à 
chaleurs ON-OFF. Pourtant, 
la grande différence repose 
sur le fait que le bruit varie 
en fonction de la variation 
de la charge.  Alors qu’une 
machine traditionnelle 
ON – OFF émet toujours le 
même bruit, la série HBI 
Inverter réduit la nuisance 
sonore au fur et à mesure 
que la puissance requise 
diminue. Cela comporte un 
gros avantage, en particulier 
en cas de fonctionnement 
de nuit, quand la charge 
est naturellement réduite 
et que le besoin de silence 
est nettement plus fort que 

pendant la journée. 

Temperaturé
de l’eau poduite (°C)

point de consigne

HBI

Pompe à chaleurs ON-OFF

Temps (s)



+20%
D’AUGMENTATION DE L’EFFICACITE 
ENERGETIQUE SAISONNIERE ESEER 
PAR RAPPORT AUX REFROIDISSEURS 

D’EAU ON-OFF NORMAUX.

-70%
DE REDUCTION DU COURANT 

DE DEMARRAGE PAR RAPPORT AUX 
GROUPES A COMPRESSEUR ON-OFF.

-25%
DE REDUCTION MOYENNE 

DES DIMENSIONS ET DES POIDS PAR 
RAPPORT AUX GROUPES TRADITIONNELS.

COP 
jusqu’à 4,5

RENDEMENT  NOMINAL EN CHAUFFAGE

Dans ces conditions, on 
obtient effectivement une 
réduction de 3 dB (A) qui 
correspond à une diminution 
de moitié de la nuisance 
sonore par rapport à la 
pompe à chaleurs ON-OFF 
traditionnel.

REDUCTION DU 
POIDS 
ET DES 
DIMENSIONS

L’emploi du fl uide 
réfrigérant à haute énergie 
spécifi que R410A et la 
confi guration en split permet 
à HBI Inverter d’être moins 
lourd et 
mois 

encombrant que son 
équivalent de la série ON-OFF 
monobloc

RESPECT DE 
L’ENVIRONNEMENT

Grâce à la meilleure 
efficacité 
énergétique et à 
l’emploi du fluide 

réfrigérant R410A, qui 
n’a aucun effet négatif pour 
l’ozone de l’atmosphère,
la série HBI Inverter 
respecte l’environnement. 
R410A est également un 
fluide à haute efficacité 
thermodynamique. Cela 
permet, avec l’emploi 
de l’inverter, de réduire 

les émissions de CO2. 
En faisant la somme 

de l’économie sur la 
climatisation estivale, 

sur le chauffage hivernal 
et sur la production 
d’eau chaude sanitaire, 
les émissions de CO2 se 
réduisent de 20% par rapport 
à l’utilisation d’une pompe à 
chaleur ON-OFF.

EAU CHAUDE 
SANITAIRE
HBI Inverter 

peut produire de 
l’eau chaude jusqu’à une 
température ambiante 
extérieure de -20°C. La 
température de l’eau 
produite peut atteindre 
les 55°C même en été.
Cela permet d’utiliser HBI 
Inverter pendant toute 
l’année pour produire de 
l’eau chaude sanitaire et 
pour le réchauffement
d’une piscine.



Ballon ACS

Unité Interieure

Unité Exterieure

Dimensions

Dimensions

Hauteur
Largeur
Poids Net*
Poids Brut

mm
mm
kg
kg

1595
540

68/71
77/80

1620
620

82/87
92/97

HBI200WT/WTS HBI300WT/WTS

*Poids à vide

Dimensions

Hauteur
Largeur
Profondeur
Poids Net
Poids Brut

mm
mm
mm
kg
kg

791
921
427
69
74

791
921
427
69
74

791
921
427
66
71

HBI080CHBI060C HBI100C

Dimensions

Hauteur
Largeur
Profondeur
Poids Net
Poids Brut

mm
mm
mm
kg
kg

1253
950
412
99
108

HBI140C

1253
950
412
99
108

HBI120C

1253
950
412
99
108

HBI160C

1253
950
412
99
108

HBI120CT

1253
950
412
99
108

HBI140CT

1253
950
412
99
108

HBI160CT

Dimensions

Hauteur
Largeur
Profondeur
Poids Net
Poids Brut

mm
mm
mm
kg
kg

900
500
324
53
63

900
500
324
53
63

900
500
324
53
63

HBI120ET HBI140ET

Dimensions

Hauteur
Largeur
Profondeur
Poids Net
Poids Brut

mm
mm
mm
kg
kg

900
500
324
52
62

900
500
324
52
62

900
500
324
53
63

900
500
324
53
63

900
500
324
53
63

900
500
324
52
62

HBI080EHBI060E HBI100E HBI120E HBI140E HBI160E

HBI160ET

 



Puissance frigorifique(1)

Puissance absorbée(1)

EER (installation au plancher)

Puissance frigorifique(2)

Puissance absorbée(2)

EER (Ventilo-convecteurs)

Puissance thermique(1)

Puissance absorbée(1)

COP (Ventilo-convecteurs)

Puissance thermique(2)

Puissance absorbée(2)

COP (Ventilo-convecteurs)

Puissance abs.Max A FROID*

Puissance abs.Max  A CHAUD*

kW

kW

kW/ kW

kW

kW

kW/ kW

kW

kW

kW/ kW

kW

kW

kW/ kW

kW

kW

HBIMod.

9,05

2,50

3,62

6,5

2,50

2,6

8,5

2,10

4,00

8,0

2,54

3,15

5

4,6

HBI080C

5,5

1,62

3,40

4

1,54

2,6

6,2

1,51

4,10

5,5

1,83

3

2,46

2,75

HBI060C
Donneés techniques

HBI100C

10,5

3,14

3,34

8,0

3,08

2,6

10

2,50

4,00

9,0

2,90

3,1

5

4,6

HBI120C

14

3,68

3,80

10

3,45

2,9

12

2,79

4,30

11,5

3,38

3,4

6,6

5,5

HBI140C

15

4,29

3,50

11

3,93

2,80

13,5

3,21

4,20

12,5

3,73

3,35

6,6

5,5

HBI160C

15,5

4,63

3,35

11,5

4,6

2,5

16

3,95

4,00

14

4,59

3,05

7

6

HBI120CT

14

3,68

3,80

10

3,45

2,9

12

2,67

4,05

11

3,23

3,4

7

6

HBI140CT

15

4,29

3,50

10,5

3,75

2,8

14

3,33

4,20

12

3,58

3,35

7

6

HBI160CT

15,5

4,43

3,50

11

4,07

2,7

15

3,7

4,05

14

4,38

3,2

7,5

6,5

       Pression sonore dB(A)

Unité interieure

31

HBI080E

31

HBI100E

31

HBI120E

31

HBI140E

31

HBI160E

31

HBI120ET

31

HBI140ET

31

HBI160ET

31

HBI060E

La recherche et l’innovation sont des conditions requises 
indispensables pour continuer d’occuper une position de leader 
sur le marché mondial. AERMEC s’est  toujours distingué par les 

solutions d’avant-garde de ses produit. La capacité d’innovation et 
l’attention constante qui est prêtée à la recherche, pour pondre aux 
exigences et aux évolutions du marché, se développent grâce à du 

personnel hautement qualifi é et à d’étroits rapports de partenariats 
avec de prestigieuses universités . Les appareils de demain se 

développent et se conçoivent au sein des laboratoires modernes 
d’Aermec. Ces derniers sont munis d’appareils sophistiqués et 

continuellement mis à jour, dont la tout nouvelle chambre semi-
anéchoïque du département Recherche et Développement. 

*(sans résistances électriques)

Pour de plus amples informations, voir le manuel technique sur le site www.aermec.com

L’Aermec se réserve la faculté d’apporter à tout moment toutes les modifications estimées nécessaires pour l’amélioration du produit avec 
éventuelle modification des données techniques.

    Pression sonore dB(A)

Unité éxterieure

57 57 57 60 57 57 60

         Rafraîchissement 
-  Température eau en entrée/sortie  23°C / 18°C
 - Température de l’air extérieur 35°C  B.S. / 24°C B.U.

        Rafraîchissement 
- Température eau en entrée/sortie 12 °C/ 7 °C
- Température de l’air extérieur 35 °C B.S./ 24 °C B. U.

         Chauffage (sans résistances électriques)
- Température eau en entrée / sortie 30°C/35°C
-  Température de l’air extérieur 7 °C B.S./ 6 °C B.U.

        Chauffage (sans résistances électriques)
- Température eau en entrée / sortie 30°C/35°C
-  Température de l’air extérieur 7 °C B.S./ 6 °C B.U.

57 57

 Données déclarées d’après la norme EN 14511-2011 (1)- Installation au  plancher

 (1)- Installation au  plancher

 (2)- Ventilo-convecteurs

 (2)- Ventilo-convecteurs

Aermec
partecipe au Programma Eurovent:
LCP/A/S/R
Les produits concernés figurent dans le site 
www.eurovent-certification.com

 mesurée à 1m en chambre semi-anéchoïque
 mesurée à 1,4m en chambre semi-anéchoïque 

Please fill out the requested information
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Aermec S.p.A. Via Roma, 996 - 37040 Bevilacqua (Verona) 
Tel. +39 0442 633111 - Fax +39 0442 93577
www.aermec.com - sales@aermec.com D
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Aermec est un producteur et une marque de référence en Italie et en Europe 
dans le conditionnement d’air et  la climatisation. L’entreprise a consacré  
ses capacités de recherche et développement à  la réalisation d’une gamme 
complète de refroidisseurs de liquides et  pompes à chaleur, pour couvrir des 
applications  domestiques au secteur tertiaire. Dans le cadre de cette gamme, 
la série ANLI  est la  réponse  pour répondre aux exigences de refroidissement 
et de chauffage des maisons individuelles. Aujourd’hui, cette gamme  
s’enrichit des nouveaux HBI  basés sur la technologie inverter,  en esecution 
en split en mettant l’innovation au service du confort et des économies 
d’énergie. Il s’agit là d’une nouvelle étape dans l’évolution technologique qui 
permet à Aermec de consolider son leadership technologique.

HBI  Inverter
EST L’EVOLUTION «HIGH TECH»

DE LA GAMME ANLI


